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KuliCkové dopravni jednotky
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TECHNICKE INFORMACE

Konstrukce & provedeni

Kuli¢kové dopravni jednotky jsou komponen-
ty uréené pro sestavovani systému

pro manipulaci s materialem. Tyto systémy
umozriuji snadny posun a otaceni bfemen

v jedné roviné v jakémkoli sméru. VétSina
typu se také s vyhodou pouZiva jako

pojezdova kola a opérné a pojezdové kladky.

Béhem vice nez padesatileté historie vyroby
se kuli¢kové jednotky staly dllezitym prvkem
pri feseni probléma v oblasti manipulace.

Kulickova jednotka se sklada

z jedné vétsi nosné koule, ktera je ulozena
v sedle z menSich kuli¢ek. Toto sedlo

je vytvoreno umisténim kuli¢ek do
polokulovité misky z kalené oceli. Téleso
jednotky muZe byt osazeno tésnénim,
které Cisti kouli pfi otaceni. Tato konstrukce
prevadi smykové tfeni na tfeni valivé

a umozfuje posunovat tézkym bfemenem
v8emi sméry minimalni silou. Jednotky
mohou byt pouzity v jakékoliv poloze, ale
vychyleni od svislé osy u vétSiny jednotek
snizuje jejich nosnost.

Zpusoby upevnéni

Na obrazku jsou uvedeny zplsoby upevnéni,
vychazejici z vlastni konstrukce jednotek.
Pro jednotky EURO, HEAVY - DUTY

a nékteré dalSi je moZno pouZit upevriovaci
prvky CL, viz strana 15
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Material
Standardné se jednotky vyrabi ve Ctyfech
materialovych provedenich:
Provedeni  Nosna koule Kuli¢ky Téleso
TYP 13 CrC ocel CrC ocel _Ocel
60-66 HRC 60-66 HRC  pozinkovana
CrC ocel Ocel
TYP 14
Nylon 66 60-66 HRC  pozinkovana
Nerez ocel Nerez ocel
TYP15  AlSI 420 Alsiago  Nerez ocel
5258 HRC  52.58 HRC 1S 304
Nerez ocel Nerez ocel Ocel
TYP 16 AISI 420 AISI 420 ozinkovana
52-58 HRC ~ 52-58 HRC P

Mazani

Kazda jednotka je naplnéna mazivem

pfi vyrobé a normalne nevyzaduje dalsi
pfimazavani. V urcitych pfipadech se
pfimazavani doporucuije, a to plastickym
mazivem nebo olejem, na nékterych typech
jsou k tomuto ucelu vytvofeny mazaci otvory.
P¥i mazani jednotek je tfeba si uvédomit,

ze nékteré nedistoty bud' rozptylené

ve vzduchu nebo vznikajici vlastnim posunem
bfemen po jednotkach mohou s mazadlem
vytvorit pastovitou hmotu, ktera zanasi
jednotky a brani volnému otaéeni nosné
koule.

V tomto pfipadé je vyhodnéjsi jednotky mazat
co nejméné a nebo vibec a pouZit jednotky
bez tesnéni a s otvorem pro odchod necistot.

Cisténi

V pradném prostiedi by mél byt pouzit vhodny
Cistici prostredek ,k promyvani jednotky
napfiklad petrolej, k uvolnovani kuli¢ek napft.
WD 40 a jiné podobné universalni pfipravky.
Vétsina typl jednotek méa otvor pro odchod
necistot. Jednotky bez otvoru je mozno na
zvlastni poZadavek dodat s otvorem.

Narazové zatizeni

P¥i vypoctu zatiZeni je nutno v urcitych
pfipadech pocitat s narazy bfemene na
jednotku, které jsou zplsobeny rozdilnou
vyskovou urovni nosnych kouli. Pak je nutno
pouzit odpruzené jednotky nebo pouzit
pruznou podlozku. Tyto podlozky miZou
pusobit zaroveri jako prvek pro vyrovnani
urovni kouli, tim se rozloZi zatizeni na vice
jednotek.

Pracovni teplota

Jednotky normalné pracuji v teplotnim
rozsahu -30 aZ +70 °C narazové az 100 °C.
Pro vy$Si teploty je nutno pouzit specialni
tésnéni. Od +150 do +200 °C je mozno pouzit
typ 15 bez tésnéni.

Rychlost posunu
Je doporuéena maximalni rychlost posunu

bfemene po jednotce 1m/s, pro TYP 14 -
0,25 m/s

Usporadani jednotek
Na obrazku jsou znazornény pfiklady

usporadani jednotek s ohledem na sméry
posouvani.
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Tésnéni jednotek

Vétsina jednotek je osazena tésnénim z plsti
nebo plastu, nékteré typy maji tésnéni

se stiracim krouzkem. Teésnéni zabrariuje
priniku necistot do jednotky.

Jedna se predevsim o prach a o drobné
Castecky materialu, které se uvolni

z dopravovaného bfemene.

Rozte¢ jednotek a kontrola maximalniho
zatizeni

Za predpokladu, Ze rovina pod bfemenem
je do takové miry nepfesnd, Ze bfemeno

se dotyka pouze ve tfech bodech se urci
max. zatizeni vydélenim hmotnosti bfemene
Cislem 3. Pocet uvazovanych nosnych jed-
notek se zvySuje s vétsi presnosti rovinnosti
a s pouzitim odpruzenych jednotek

nebo pruzné podlozky.

Rozte€ os jednotek se urci vydélenim
nejuzsiho rozméru padorysu ¢islem 3,5
coz zajisti, Ze v kazdém sméru pudorysu
budou pod bfemenem v kazdém okamziku
posunu minimalné 3 jednotky.
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Kontrola kvality

Produkce jednotek je ve vyrobnim zavodé
pravidelné kontrolovana na specialnich
testovacich strojich.

Zvlastni pozadavky na jednotky

Ve vétsiné pripadech je samoziejmé mozno
dodat jednotky v provedeni dle pozadavku
zakaznika.

Zvlastni pozadavky se tykaji té€snéni,
materialu nosnych kouli, otvord pro odchod
nedéistot, provedeni télesa jednotek, mazani
atd.

Objednavky jednotek

Pfi objednavani je nutno uvést Cislo jednotky
a Cislo materialového provedni, u jednotek
se Sroubem a do trubek dale délku Sroubu

a primér pruzné rozpérky.

Napft. 3000-13, 530-0-14, 1009-13-35,
3004-13-16.39

P¥i zvlastnich pozadavcich na jednotky je
moZno pouZit pro oznaceni nasledujici
doplrikova pismena:

NO - bez maziva

NS - bez tésnéni

NB - nylonova nosna koule

PB - nosna koule z fenolitické pryskyfice
DE - otvor pro odchod necistot

S| - masivni vnitfni krouzek
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Technické informace
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Pfirubové jednotky.
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Jednotky s upevriovacim
Sroubem.
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Jednotky se zakladovou
deskou.

Zafizeni letisté pro manipulaci s AIR CARGO Kulickovy stul pred lisem pro rychlou vyménu tvarecich
hlinikovymi kontejnery nastroju Strana 6

Jednotky do trubek.
Jednotky se spodnim
upinanim.
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Jednotky ,GLIDE"

a upevnovaci objimky.
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Jednotky ,EURO*.
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Jednotky ,HI-TECH".
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Jednotky ,HEVI-LOAD"
0,1,2a3.
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Jednotky ,HEVI-LOAD* 5, 6.
Jednotky DL.
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Jednotky ,TUFF“.

i e Strana 13
R T e 4 - Jednotky
LoZe lisu 600 t osazené jednotkami DL pro snadné HEAVY-DUTY* 800.
zavedeni a fixaci tvafeciho nastroje ?
Kuli¢kovy stul pred lisem pro rychlou
J ; e Strana 14

vyménu tvarecich nastroju ==
Odpruzené jednotky.
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Upeviiovaci prvky CL.
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Jednotky ,FLOAT-ON*.
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Miniaturni jednotky

= Vykladaci plosina pro AIR CARGO Strana 18
Vyrobni linka v leteckém pramyslu PouZiti jednotek




PRIRUBOVE JEDNOTKY

3016 - 4001 / 3274 1502 1010/ 1030 2002
VSeobecné pouZiti, otvor pro odchod Na hlavni kulicce stiraci tésnéni, otvor Pruzné prvky pro rychlou montaz Pro prasné prostiedi, proplachovaci otvor,
nedistot, 3016 a 3025 bez t&snéni. pro odchod necistot. a demontaz, otvor pro odchod necistot. extra velky otvor pro odchod nedistot.
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T......tloustka materialu pro €. 1010 a 1030 = 5 mm
H.....prdmér diry pro upevriovaci Srouby

G.....pruimér roztec¢né kruznice (ev. roztec) dér pro upevriovaci Srouby télesa MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
O.....prumér otvoru v desce pro zabudovani
TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
JEDNOTKA G - v
“ o kolue | e i ===s==s=s=
? ? 9 9
(mm) | (mm) OB ~AlelclpleE|Flac|H]O
22.2 30
41.3(10.2( 4 +0.2 83 [ 32 +0.2 3.5 | 23 12 6 8 4 12 6 12 6
61| 10 | 3.2 Eg; 12 | 3.2 :‘_gg 5.1 [29.5 25 10 20 10 25 10 25 10
56 [14.6| 7.3 33; 146 4 :‘_gg 45 | 35
o 556 55 25 25 10 55 25 55 25
73 |14.2| 6.3 10:2 15.8 | 3.5 10:2 38.1
5.1
45.5 58.7
73.7|116.2| 8 +0.2 19.9( 4.2 +0.2 46 125 55 25 10 125 55 125 55
89 [21.4]| 8.7 fgg 246| 6 1)02 7 56 140 60 - - 140 60 140 60
75.3 92 76
120.7|28.3| 14.3 +0.2 30.2| 6.3 +0.2 8 340 100 - - 250 100 340 100
36.8
73 [15.4| 6.3 +02 15 | 4.8 - - 50 55 25 25 10 55 25 55 25
44.6
73.7| 17 8 +02 195| 5 - - 50 125 55 25 10 125 55 125 55
94.6|21.2| 6.9 +%22 27.3| 6.3 Zgg 7 [63.3 225 100 - - 225 100 225 100
73.7|116.2| 8 igg 19.9| 4.2 fg; 5.1 |46.5 - - - - 125 55 - -

=, Jednotka kouli nahoru

- Pouze typ 15 , . .
- 7 otvorti pro odchod negistot = Jednotka kouli dolii (pojezd)
- Pouze provedeni NO, NS
- PouZiti pro manipulaci

S AIR CARGO kontejnery Pozn.: TYP 1022, 1035, 1030 maiji vicenasobny otvor
- Pfi objednavani nutno uvést pocet dér

| na pirubé (2 nebo 3) pro odchod nedistot.

ROZMERY (mm)
o ¢
BlclolelrlelrlulklL]r

1502 ‘ 2 ‘ 25 ‘ LT 12 | 6 [, 24517 fg'; 5.1 |69 | 51 (365 5 100 | 50 | 25 | 10 | 100 | 50 | 100 | 50

3 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



JEDNOTKY S UPEVNOVACIM SROUBEM

3001, 1009 3002 1003

Otvor pro odchod necistot a alternativni velikost zavitu Vysoka stabilita, otvor pro odchod necistot a alternativni Vysoka stabilita, otvor pro odchod
na zvlastni pozadavek. velikost zavitu na zvlastni poZzadavek. nedistot a alternativni velikost zavitu na
zvlastni pozadavek.
DA
' PA ¢
% c
B B
Y Y
N N
SNy
@D
1501 2001 2005 4004
Vysoka stabilita, na hlavni kuli¢ce stiraci Otvor pro odchod negistot a alternativni Vysoka stabilita, otvor pro odchod Otvor pro odchod necistot standardné,
tésnéni, otvor pro odchod necistot a alterna-| | velikost zavitu na zvlastni poZzadavek. nedistot a alternativni velikost zavitu rozebiratelné pro umoznéni Cisténi.
tivni velikost zavitu na zvlastni poZzadavek. na zvlastni poZadavek. Mazaci otvor a alternativni velikost zavitu
na zvlastni pozadavek.
DA ¢ DA @A P
D ——— - oA

' |
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v S
N N N Y
y N
4‘ 3 ‘4— 2
« %0 lel
MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
JEDNOTKN @ | MK ROZMERY (mm) TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
¢. | KOULE i
(mm) Mé)/ﬁllElNT e
(Nm) B | C|D NP =S ASEEE A=
253035
24.6 - 20 50
4.7 862328 M8 25 10 20 10 25 10 25 10
30.2 254 3343
1823 28
39.7 254 3343
6.3 2530 35 55 25 25 10 55 25 55) 25
32.5 40 50 4B
35.8 6.1 - 182328 100 50 25 5 100 50 100 50
Pfi objednavani nutno uvést délku Sroubu, napt. 3001-13-25
JEN(!:OTKA 0] U'II\'AAAI-T(O HMOT- MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
+ | KOULE ;| NOsT ROZMERY (mm) TYP13 | TYP14 | TyP1s | TYP16

(mm) | VAC )

MOMENT

(Nm) rleleloln lols| | BEE=ESE ===

02 i
1.9 2 32 M10 140 60 - 140 60 140 60
54.8 49 42
76 | 222| - | 75 |pe| 538 340 | 100 - - 250 | 100 | 340 | 100
P¥i objednavani nutno uvést délku Sroubu, napf. 3001-13-25 E Jednotka kouli nahoru

*(Cislo 4004 se dodava i s jinou velikosti Sroubu a nebo s holym ¢epem)
T— Jednotka kouli dolti (pojezd)

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 4



JEDNOTKY SE ZAKLADOVOU DESKOU

3005, 1005 1020 2003
Otvor pro odchod negistot na zvladtni pozadavek. Otvor pro odchod negistot na zvlastni Otvor pro odchod necistot
poZadavek. na zvlastni poZadavek.
PA | !
__lc c
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Otvor pro odchod necistot standardné. Otvor pro odchod necistot standardné, na hlavni kuli¢ce stiraci Otvor pro odchod necistot standardné,
tésnéni. rozebiratelné pro umoznéni isténi.
Mazaci otvor na zvlastni pozadavek.
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K
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JEDNOTKA & ) ROZMERY (mm) MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
kouLE | POEET | HMOT- TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
DER NOST
(mm) | (mm) | (g) 0

A N = N =t =l A R =
49.2 25.4

32132547 | 20 305163205 65 |38 | - 25 | 10 20 10 | 25 | 10 25 10
49.2 25.4

39.7(413|63 | 20 |F02163 2001 65 | 38 | - 55 | 25 | 25 10 55 | 25 55 | 25
476 47.6

4a4| 8 |20 |[7/P1 48 |3 0587|587 - 125 | 55 | 25 10 | 125 | 55 | 125 | 55
476 476

57 [11.9] 20 |4/ 0] 48 |20 |58.7(58.7| - 140 | 60 ; ; 140 | 60 | 140 | 60

76 [14.3| 6.3 | 82 |13.5| 89 | 127 [ 127 54 340 | 100 ; ; 250 | 100 | 340 | 100
3163 02 13505

20040 |09 |130]52 | - |50.0(350| - 20 10 10 5 20 10 20 10

305(63 |10 [93150| - |69.0[510| - 55 | 25 | 25 | 10 | 55 | 25 | 55 | 25

3107510 [39155 | - [69.0[510| - 30 10 20 10 | 30 10 | 30 10

35.8|6.1 17533750 | - [69.0[51.0| - 100 | 50 25 10 | 100 | 50 | 100 | 50

= Jednotka kouli nahoru
T Jednotka kouli dol(i (pojezd)

5 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



JEDNOTKY DO TRUBEK, JEDNOTKY SE SPODNiM UPINANIM ~ ©

3004 - 1002 2004 1004
Jednotka se zasune do trubky, pooto¢enim se zafixuje. Jednotka se zasune do trubky, pootoenim se zafixuje. Otvor pro obchod necistot standardné.
Vhodné jako pojezdové (nabytkové) kole¢ko. Pro trubky Vhodné jako pojezdové (nabytkové) kolecko. Pro trubky Dodava se s pojistnym krouzkem
se svétlosti 5/8“(W=16,9), 3/4“(W=20,2) a 7/8“(W=23,5) se svétlosti od 25,4 mm do 32 mm. upevnéni do materialu o tloustce do 6,4 mm.
oW A‘ P ‘4— | DA
—-| P|= 'Y
P w N
N
v
v
B
\ ¢ B i
Tc cy
A A - -
) - ? <—>¢ ? PO | |-
1007 1500 3007 - 1001 - 1021
Upeviiuje se zalisovanim télesa jednotky Otvor pro odchod nedistot standardné, 3007 a 1001 max. utahovaci moment 15 Nm.
s nepatrnou kuZelovitosti do otvoru. na hlavni kuli¢ce stiraci tésnéni 1021 max utahovaci moment 20 Nm. Otvor pro odchod negistot na zvlastni poZzadavek.
Otvor pro odchod necistot standardné.
\ DA
ic
N | B
r=1mm

E
oD » -

D - pramér télesa

a\P\k

@D

O - priimé&r otvoru v desce pro zabudovani MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
o TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
JEDNOTKA| @ HMOT- ROZMER (mm)
€ |KOULE | yosT [ 5
(mm) | (g) A B c N P w =BEASE SRS
32.1 24.6 47 16.9 25 10 20 10 25 10 25 10
40 M6 20.2
39.7 32,5 6.3 235 55 25 25 10 55 25 55 25
55.5 47.6 1.9 50 MIO | oe s g 140 | 60 140 | 60 140 | 60

Pfi objednavani nutno uvést primeér rozpérné pruzinky “W”, napt. 3004-13-16,9

== Jednotka kouli nahoru

ROZMER (mm) T— Jednotka kouli dolti (pojezd)

@ @ P
A|lB|C|D|E|F|N|[O|P|R|T

10 | 3.2 14.5| 3.2 30 25 10 20 10 25 10 25 10
M8 1-10

14263 (49.7| 18 | 3 | 50 |38.1 25 55 25 25 10 55 25 55 25

16.2| 8 22.3| 4.2 46,5 | M10 1-27 125 55 25 10 125 55 125 55

ROZMER (mm)

(0] P P
A B C D E (0] S T

349 | 127 | 36 - 2}21 55 25 25 10 55 25 55 25
452 | 184 | 79 -

358 | 11.9 | 353* - - 55 25 25 10 55 25 55 25
395 | 358 | 6.1 - - 40* | 22.8 - 100 50 25 10 100 50 100 50

*Prameéry otvord nutno prizpusobit podle tloustky a materialu desky

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 6



JEDNOTKY “GLIDE” A UPEVNOVACIi OBJIMKY ~ ©

1700 1701 1709

Otvor pro odchod nedistot standardné. Max. utahovaci moment 15 Nm. Upevnéni objimkou z kovu nebo plastu.
o A
e :
c
c v
R L
L s
s
Yy v
N
N
‘ ¢ D 4»‘ P ‘( »‘ P ‘4—
#D 2D
—————— >
1702 1703
Otvor pro odchod nedistot standardné. Otvor pro odchod nedistot standardné.
G G
OA
PH : P H g
v y e X
! K K
S
- Y -
J J
“GLIDE” je fada jednoduchych  Hlliye @ | HMOT- . R
a levnych jednotek pro meni - upevneni K(%lrJ‘I;)E N(OgS)T ROZMERY (mm) MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
zatizeni s vétsi plochou kulicky ‘B ‘c ‘D ‘E‘F ‘G‘g‘J ‘K ‘L ‘N‘p‘s TYP13‘TYP14‘TYP15‘TYP16
vné télesa a jsou charakteristické
lehkym, klouzavym pohybem
7 z vz - © - = - = 18 247
po podkladu diky své odliSné — - 335| 23 | M8
vnitfni konstrukci. Jsou opatfeny =
v , , , v v PRIRUBA X . X . 2 231 50 20 50 50
ucinnym stiracim tésnénim. 48 ool e | aa — - | - ]
Lzt . 7 0.2 |7
Idealni jako pojezdovéa DESKA - 2 35.7 269
(nébytkova) kolecka. POUZDRO ! -] - | - [sa7|sar| 7.7 |25

UPEVNOVACI OBJIMKY

PRO -
JEDNOTKY PoUZITI

Material: Ocel
Pouziti: Drevo, otvor pr. 9,5 mm x 35 mm

Material: Plast
PouZziti: Trubka s kruhovym prifezem, svétlost cca 13 mm
acca 16 mm.

Materidl: Plast R
Pouziti: Trubka se ¢tvercovym prafezem (JACKEL) vel. 20 a 25

7 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



JEDNOTKY “EURQO”

Ke zvySeni odolnosti proti narazovému EURO s objimkou CL 14
dA zatiZeni jsou vyztuZeny vrchni krouzek
DA a loZiskova miska.
DA
B
M
y
JEDNOTKA| @ MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
¢ TYP 13 TYP 14 TYP 15 TYP 16
HMOTNOST | NOSNOST [ HMOTNOST|] NOSNOST [HMOTNOST| NOSNOST [HMOTNOST| NOSNOST
¢ ()] (kg) (9) (kg) (9) (kg) (9) (kg)
D | F G | H M| L
43 60 28 10 43 38 43 60
EURO 1 29
9.5 24 £02 35 63 - 43 60 28 10 43 38 43 60
K upevnéni mozno pouzit kolik nebo 31 102 | 20065 | 28 -
Sroub (Serv) 43 60 | 28 10 | 43 38 | 43 | 60
PA 54 | 60 | 3 | 10 | 54 | 38 | 54 | 60
} 132 | 160 | 96 | 20 | 132 | 100 | 132 | 160
LT +‘(‘)22 35 132 | 160 | 96 | 20 | 132 | 100 | 132 | 160
9.8 36
45 | 02 | 008 | 28 - . 55 30 132 | 160 | 96 | 20 | 132 | 100 | 132 | 160
165 | 160 | 130 | 20 | 165 | 100 | 165 | 160
132 160 96 20 132 100 132 160
278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
51 8.3
35 278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
13.8 45 +0.2
55 | 103 | s008 | ¢ [— 37
278 300 182 25 278 200 278 300
8 335 | 300 | 238 | 25 | 335 | 200 | 335 | 300
725 610 - - 725 250 725 610
19 62 +E[3192 43 725 610 - - 725 250 725 610
75 +04 +0.005 4 10 53.5
725 610 - - 725 250 725 610
887 610 - - 887 250 887 610
Tti pruzné elementy zabudované v télese A B c D E F M L o T
pro snadnou fixaci v otvoru 31 tg(fz 32 :%‘.‘1 15| 28 | 63 | 21 gg:g 2 43 60 | 28 10 | 43 | 38 | 43 | 60
L 37.0
i G322 A 45 t%_gz 43 jﬁ 202 | 28 | 55 | 30 | op | 3 132 | 160 96 20 132 100 | 132 160
C .
3 55 | 105 | 55 | aoy | 232 | 4 |83 | a7 [489] 6 278 | 300 | 182 | 25 | 278 | 200 | 278 | 300
75 11]?2 9 1%%1 34.5 4 10 53.5 ggg 7 725 610 - - 725 250 725 610
M
E
Pramé&r otvoru pfi pouZiti CL 14 a pro jednotku 522-2je @ D ;2
-
Pozn.: Pro pouZiti s kouli dolt je nosnost snizena o 50%.
{ /4 Jednotky EURO maji standardné otvor pro odchod necistot a t&snéni z plsti nebo plastu. Loziskova
miska je provedena z tvrdé houzevnaté oceli - provedeni 515-6 je bez tésnéni. Pro upevnéni Ize s
vyhodou pouzivat rizné pruzné objimky a krouzky CL (viz. str.15). Rozméry jsou kompatibilni
s jednotkami HEAVY-DUTY

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 8



JEDNOTKY “HI - TECH”

Rozmérové shodné s HEVI-LOAD 7121. Pro naro¢né aplikace se doporucuje Rozmérové shodné s HEVI-LOAD 7125 Rozmérové shodné s HEVI-LOAD 7123
zajistit matici proti uvolnéni.
Max. utahovaci moment 15 Nm. -
l B
c A E
s B G
_v
J
@H
JEDNOTKA | & ROZMERY (mm) MAX
¢. KOULE [HMOTNOST o B vp 1 TYP
i e Bl clE|lFle|lnrnlulnNn|PrP]| s 13 | 15
240
45.0 6.7 - - = - - - - 38.3
320
17.6 - 240
53 6.7 - - - - - 326 | M10 | 38.3
42.6 320
58.0 6.7 240
13.0 6.7 32.0 6.3 10:2 (13;.2) 76.0 - - 38.3
320
Odolné proti rdzovému zatizeni. PruZiny =0 240
z nerezové oceli na zvlastni poZzadavek . 450 | 6.7 - 63 | o2 (13;_2) 76.0 - - 38.3 -
BA
240
13.0 6.7 32.0 3.0 - - 68.6 - - 38.3
320
MAX. ZATIZENI
_ ZATIZENIBEZ| PRO MAX.
ROZMERY (mm) STLACENI STLACENI
?
B C L w (Kg) | (mm)
oW
61.9 6.7 77.0 38.1 7 100 3.2
Jednotky HI-TECH maji dvojité
stiraci t&snéni.Vrchni,které je 61.5 6.7 77.0 38.1 23 110 32
soucasti krytu jednotky odstranuje
hrubé nedistoty,vnitfni odstrarnuje
jemné necistoty a to v€etné kapalin, 60.7 6.7 77.0 | 381 45 120 3.2
nalepenych nedistot
pastovité konzistence i jemného
prachu, které odchazeji bo¢nimy 61.9 6.7 770 | 381 70 125 3.2
otvory. DalSi otvor na odchod
necistot maze byt zhotoveny
na zvlastni pozadavek.Téleso 81.0 6.7 98.4 38.1 90 210 3.2
jednotek je z nylonu zpevnéného
skelnymi viakny. Kuli¢ky nesouci
hlavni kouli jsou vedeny v ob&znych 7908 | 67 | 984 | 381 140 245 32
drahach z kalené oceli.
Jednotky pracuji v jakékoliv
p T
poloze bez omezeni nosnosti! 810 | 67 | 984 | 381 180 270 | 32
Jsou odolné proti organickym latkam
a rozpoustédlim, provedeni 15
ma vynlk’ajlm chemickou odolnost. 10 67 o 230 o 2%
Pracovni teplota od -30 do +100 °C.

9 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



JEDNOTKY ”"HEVI - LOAD”0,1,2a3 °

7121 rozmérové shodné s HI-TECH Maximalni utahovaci moment od 15 do 25 7123 rozmérové shodné s HI-TECH 7123 rozmérové shodné s HI-TECH
6025-0 Nm dle velikosti zavitu. 6025-3 6025-3

¢F
t
S

Teéleso jednotek je masivni obrobek . MAXIMALNI ZATIZENI{
z jednojho poIotkoaru takZe pfiruby @ ROZMERY (mm) (kg)
5 - 4 1ARSE P VZOR | JEDNOTKA | KOULE
a Srouby tvofi integralni ast télesa. C. (mm) P TYP 13 TYP 16
x . , - A B c L N s P X
Kulicky nesouci hlavni kouli jsou
vedeny v obé&znych drahach 12.7 6 | 196 | 35 16.1 35 35
z kalené oceli. Jednotky pracuji
Kalene o Yy pracuji, 7120 0.394 4 | 414 | se 368 135 135
v jakékoliv poloze bez omezeni 254
nosnosti! (mimo jednotek 0.550 8 | 447 | 6.1 s - 38.6 - = 320 215
AR
oznacenych™) 7150 ! 615 13 485 1000 670
Pracovni teplota od -30 do +100 °C. ol 43 G 2000 (XY
5/16”
Otvor pro odchod necistot a mazaci 206 | 196 | 35 | 358 | 162 | 164 | UNF _ 35 35
otvor na zvlastni poZadavek. M8
i - 112" UNF
Provedeni 15 na zvl.pozadavek, 445 | 483 | 56 | 724 | 241 | 358 19 135 135
nosnost je v tomto pfipadé nizsi M12
0 33,3% neZ u provedeni 13. M12
50.8 513 6.1 77 257 38,6 19 320 215
1/2" UNF
M20
60.0 73.5 13 114.3 40.8 48,5 30 1000 670
3/4"UNF
M24
101.6 109.1 14.3 159 49.9 84,1 38 2000 1330
1"UNF
*/bez obé&znych drah a tésnéni
ROZMERY (mm) MAXIMALNI ZATIZEN{
(kg)
?
| | e [
M2 | 35 [ M2 | 32 [ 308 236 | 445 | 191 35 35
103 | 56 [ 313 | 47 | 405 | ax56 | 572 | 36 135 135
13.0 6.1 32.0 6.9 38.9 320 215
509 | axr1 | 162
254 13 35.8 12.4 48.2 1000 670
333 | 14.3 | 650 | 190 [10181 4x11 [127.0 | 84 2000 1330
22.6 35 - 3.2 :o:g 2x3.6 | 445 19.1 35 85]
44.5
414 5.6 - 4.8 02 4x5.6 | 57.2 35.8 135 135
45.5 6.4 - 6.3 39.1 320 215
509 | ax1.1 | 762
62.2 13 - 124 . 49.2 1000 670
983 | 143 | - | 96 |5 ax11 [127.0| 840 2000 1330

Na zvlastni poZadavek je moZno dodat jednotky HEVI-LOAD ,0“ s vhodnou toleranci @ A
nebo s drazkou pro pouZiti prvku CL 12 pro zalisovani do otvoru.

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 10



JEDNOTKY “HEVI - LOAD” 5, 6. JEDNOTKY DL ©

QOdolné proti razovému zatizeni.Jednotky s kouli pr. 50,8 mm a 38,1 mm maji matici QOdolné proti razovému zatizeni.Tuhé Tuhé uloZeni s prfesahem.
zajiSténou proti uvolnéni. uloZeni s pfesahem.
@A 6o Max stlaéem DA Ly

rozte¢né
kruznice=G

Nulové stlageni Maximalni stiaceni

MAXIMALNI ZATIZENI (kg)
@ MAX. ZATIZEN{ BEZ [ZATIZENI PRO MAX. MAXIMALN{
E STLACENI STLACENI STLACENI
VZOR  [EDNOTKA| oo e liornosT ROZMERY (mm) A - LACE
N (mm) (kg)
TYP 13 TYP 16 TYP 13 TYP 16
30.2 7 7 30 30
— 2
3.5 - [47.0| 22 | M8 |20.6|298| 16 15 15 35 35
30.2 25 25 40 40
58.7 7 7 100 100
583 25 25 110 110
77.0| 46 [
- 575 45 45 120 120
58.7 70 70 125 125 3.2
5.6 - M10(38.1 1 22
778 90 90 210 210
76.6 140 140 245 245
984 | 52 —
180 180 270 270
778
230 230 310 310
1099 225 225 630 630
157 310 185 685 380
1611 —
1226 460 230 765 410
13 fg'g ,a’; 62 |M16(59.4— 32 56
_ 1214 565 375 830 685
1395 690 460 875 660
189.7 —
150.8 760 565 910 745
1734 795 335 1370 660
76 | 4ax 1714 1000 685 1615 955
14.3 +02| M8 200.8| 103 |M24 [101.6—— 44 6.3
== 168.3 1235 830 1785 1030
165.2 1560 930 1950 1520
*/bez ob&znych drah a t&snéni Tolerance @ otvoru O 57 , tolerance minimalini hloubky otvoru Y ;05
ROZMERY (mm)
(9] 9]
Blcliplrlols |y
254 254 26.5
7105 12.7 0.078 X g 3.1 | +0.0 8 +0.15| 254 | +0.2 25 25 40 40 2
-0.2 +0.05 -0.0
ROZMERY mm)
B D E sl vy
15 1239 9 |10.5|24.1(28.528.6 40 40 90 90 15
36 | 1.5 [29.9| 12 [10.5(30.1|34.5|34.6 60 60 110 110 15
48 1.5 139.8| 12 [10.5|40.1 |46.5 | 46.6 100 100 175 175 15
60 | 1.5 [49.9 | 15 |12.3|50.1 [58.5 | 58.6 335 200 585 465 15
80 2 70 | 19 19 (70.2| 78 |78.1 500 325 720 570 2
Tolerance @ D %7, tolerance @ otvoru O 122, tolerance minimalni hloubky otvoru Y ;32

Jednotky DL jsou specialné uréeny do stoll lis k manipulaci s lisovacimi nastroji. Umozriuji usazeni pred
operaci, fixaci pfi vlastnim lisovani a uvolnéni po lisovaci operaci. (viz str. 18)

Tolerance tuhosti miskovych pruzin = £ 10%.

HEVI LOAD 6 + jednotky DL Ize dodat na zvlastni pozadavek v provedeni 15, je nutno pocitat se snizenim
max. zatizeni

1 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. BéZna tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



JEDNOTKY “TUFF”

TUFF 21 TUFF 22 TUFF 23 TUFF 24

Maximalni utahovaci moment od 10 do 20
Nm dle velikosti zavitu.
\ oA A
i =
e B
S
F
B
s o v
G
N G J
a‘ b ‘k oH /" . n
Téleso jednotek je masivni MAXIMALN
obrobek z jednoho polotovaru, JEDNOTKA @ HMOT- ROZMERY (mm) ZATIZENI
takZe pfiruby a Srouby tvofi C. ) o o (kg)
. sy r g % TYP13 | TYP 15
!ntegralnl cast t(ralvt'asa., Jednotky Al B clol e sl el al N e s BN
jsou vybaveny ucinnym
tésnénim, v télese je otvor pro
odchod necistot (mimo 0519).
tJednotky m'ajl dIouhqu zZivotnost, 0519-21 » 120 ] ] ) - ) - - - -
jsou vhodné do drsnych
podminek, avSak nejsou vhodné 0519-22 32 | 12 , 20 | s 4 [ 201 3 - - . 17 ” ”e
pro razové zatizeni. 0519-23 : % I ) ] i ) i N ™R
24
V&echny vzory Ize dodat 0519-24 20 25 - - 6 | .o | 65 | 35 - - 22
i v provedeni 14.
3019-21 30 30 - - = - - N . - 26
3019-22 50 | 14 30 | 16 5 i?)OQ 5 - - - 26
4 . 50 50
3019-23 30 30 - - - - - - 25 M8 26
3019-24 30 | 35 - - 6 | L[ 7 |45 | - . 31
35 35] - - - - = - 2 - 28
1019-22 60 20 40 15 5 +‘392 5 - - - 28
7 . 125 125
1019-23 35 35 - - - - - - 40 M8 28
1019-24 35 | 40 - - 6 | 5| 7 | s0 | - - 33
50 45 - - - - = - 8 - 37
1029-22 75 | 24 50 |21 | 5 [%2505 1 | | . | &7
8 . 250 250
1029-23 50 45 - - = - = - 40 M10 37
1029-24 50 | 50 . - 8 | 00| 7 |esas| - - 42
60 55 = - - - - - - - 46
2019-22 84 | 27 60 | 28 | 5 | 2| 6 B . - 46
9 —— 500 250
2019-23 60 55 - - - - - - 50 | m12 | 46
2019-24 60 | 60 = - 10 | 01 7 | s | - - 51

Na zvlastni poZzadavek je mozno dodat jednotky TUFF 21 s vhodnou toleranci @ A
nebo s drazkou pro pouziti prvku CL 12 pro zalisovani do otvoru.

Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zn4 tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 12



JEDNOTKY ,HEAVY-DUTY* 800

Specialni zatka s nékolika otvory Rozebiratelné pro umoZnéni ¢isténi.
BA pro odchod necistot.
} gA
[ tle [o
T 1 1 'J '
4
L
E L .
@D
e = ¢ D
Téleso jednotek je masivni ROZMERY (mm) MAXIMALN{ ZATIZEN( (kg)
obrobek z jednoho polotovaru JEpnoTkal L@ | HMOT-
i K(OUL)E NOST [0) [0) TYP 13 TYP 15 TYP 16
Pro upevnéni Ize s vyhodou @ A B c D E F L = = =
pouzivat rdzné pruzné objimky
a krouzky CL (viz. str. 15). P¥i
pouziti CL 14 se zvétSi rozmeér
B 0 0,3 mm.
’ 45 gg 3.8 0?(?8 20.7 3.0 30.5 180 120 180
Jednotky 805 jsou osazeny 13.8 45
P 7 55 0.2 55 0.08 23 3.4 36.8 350 200 350
specialni zatkou z nerezové b :
oceli na dné r,ms,ky i 75 19 9 = 345 38 535 600 300 600
Tato zatka ma vice otvord, :
takZe odstrafiovani necistot 117 205 | 165 o0 48 50 775 1500 1000 1000
je mnohonasobné ucinng;si -
nez u typu 800. Tyto jednotky i
nemaijf tésnéni, a to z divodu == Jednotka kouli nahoru
moznosti snadného otaceni
hlavni kulicky i pfi silném
znecisténi.
55 10328 55 0‘.‘(?8 23 3.4 36.8 350 200 350
Jednotky 800, 805, 806, 807 a
810 jsou rozmérove stejné 75 19 9 = 345 38 53.5 600 300 600
s jednotkami EURO (viz. str. 8).
55 1&'; 55 0‘.‘(?8 23 34 36.8 350 200 350
HEAVY DUTY 8 — e
55 0'2 55 0.08 23 3.4 36.8 350 200 350
oA i )
F
¥
*
L
‘ 31 gg 4 0?(‘)‘6 1.5 3.8 21 56 43 56
‘ ¢D 45 gg 3.5 03(?8 20.7 4.0 30.5 180 120 180
Rozebiratelna jednotka! P e
55 0'2 55 0.08 23 5.0 36.8 350 200 350
Specidlni zatka . .
g’re%lcs)%:thod VelkyCh 75 19 9 ((;321 345 45 53.5 600 300 600
HEAVY DUTY 807
DA 775 16.5 > - - - 1500 . 1000
103 23 :)310 - - - 3000 - 2500
115 2 " ; - ; 4000 . 3500
Pouzivat jednotky otocené kouli dolu, jako pojezdy se pfrili§ nedoporucuje.
Nutno pfedem konzultovat.
Specialni zatka
pro odchod velkych
nedistot.

13 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. BéZna tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.



4 /4
ODPRUZENE JEDNOTKY
Odpruzené jednotky jsou odolné  Mohou byt pouzity otocené kouli _

proti rAzovému zatizeni, zajisfuji  dold nebo poloze odklonéné

rovnomeérné rozdéleni zatizeni od svislé osy. oA
od bfemene s ne zcela rovinnou v
plochou dotyku. Provedeni 15 je dodavano pouze c B TC
na zvlastni pozadavek a musi 4 — B\ —
Pouziti: se pocitat se sniZzenim nosnosti T
Tabulové niZzky, lisy, formovaci  a sniZzenim sily potfebné ke F
stroje, ohrafiovaci lisy a dal$i stlageni. - s L s
aplikace s vyskytem razovych
zatizeni. Jednotky s kouli pr. 25, 4 je
mozno dodat v provedeni 14.
Jednotky 1507,1508 a 1509 jsou L A L 5
opatreny stiracim tésnénim. Tolerance tuhosti pruzin je v \ oD $D
Jednotky s nosnymi koulemi rozmezi +/- 10% (zobrazena jednotka &.1508) (zobrazena jednotka &, 1509)
pr.32, 40 a 50mm jsou opatfeny

standardné otvorem pro odchod
nedistot. V&echny ostatni typy V odpruzenych jednotkach je predepjata pruzina, hrozi nebezpe€i Urazu pri rozebirani jednotek!!!

jsou opatreny tésnénim z plsti

nebo z plastu. . MAX. ZATIZENI  ZATIZENI PRO
JEDNOTKA 1%) ROZMERY (mm) BEZ STLACENI  MAX. STLACGEN(
C. |KOULE (K9) (Kg)
TYP 13
(mm) [0} o] o]
B C D E F G H L S TYP 16
14 | 35 | 365 | 516 fg'g 63 | 595 10 30
185 . .
w0 | 4 39 | 33 | 14 - - | 515 | a7 170 250
138 | 59 | 445 | 533 | 79 | 005 | ¥ o7 | 612 35 100
193 | 67 | 445 | 529 | 2 ig"z‘ 52’; 722 | 613 50 130
73 3x
17 | 75 | 600 | 775 wo | 7 | 048 | 874 180
95 100
85.7
177 | 82 | 698 | 90 107.7 | 995 170
0.2
3x
127 | °
257 | 130 [ 1016 114 | 127 | ) 139.7 | 126.7 170 410
* Jiné zatiZeni na zvl. pozadavek.
508 | 3x
651 | 47 | 365 | - 79 | 5 | 3 - | 556 10 35
729 | 67 |aa5 | - | 79 | 03 60.4 50 130
953 | 77 | 600 | - 95 ,1)32 ?’7" - | 849 100 200
95 | 47 | 365 651 | 556 10 35
19 | 63 | 445 706 | 587 35 140
125 | 67 | 445 729 | 604 50 130
104 | 77 | 600 953 | 849 200
100
127 | 91 | 69.8 107.6 | 94.9 190
13 13| 101.6 139.7 | 126.7 170 410
STF
14 | 35 | 365 | 516 63 | 595 10 30
7.9
oG
138 | 59 | 445 | 533 67.1 | 61.2 35 100
LTF 5320 193 | 67 | 445 | 529 | 2 722 | 613 50 130
17 | 75 | 600 | 775 946 | 87.1 180
95 100
177 | 82 | 698 | 9 107.7 | 995 170
257 | 13 | 1016 | 114 | 127 139.7 | 126.7 170 410

Materiélové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ... viz technické informace. B&Zna tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak. 14



UPEVNOVACI PRVKY CL

CL 11 CL 12 (vyrabi se na objednavku) CL13 CL 14
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Upevriovaci prvky CL 11-15

jsou uréeny pro upevhovani
kulickovych jednotek v otvorech
a bezpecné zajistuji jejich polohu
bez pouZziti specialniho naradi.

Jsou zde uvedeny standardni
prvky CL, specialni tvary

a provedeni jsou dodavany pouze
na zakladé zvlastniho pozadavku.

Na ucinné a bezpec€né zajisténi
jednotek s pouzitim CL prvka
ma vliv spravna velikost otvoru,
tloustka desky a tolerance
rozméru télesa jednotky.

Upozornéni:

P¥i pouziti prvk( CL12 a CL 14
nevtladujte jednotku do otvoru
udery nebo tlakem na hlavni
kuli¢ku. Je nutno pouzit vhodny
pfipravek, napf. trubku tak, aby
sila plsobila na téleso jednotky.

CL11
Pro jednotky s primérem télesa
36 mm,45 mm a 62 mm

CL 12 (vyrabi se na objednavku)
Osazuji se pod pfirubu jednotky.
Pokud neni pfislusny rozmér

na skladé ,je nutné objednat
minimalni vyrobni davku.

CL13
Pouze pro jednotky s primérem
télesa 24 mm

PouZiti pro jednotky

CL 14

Pro jednotky s primérem télesa 24mm,
36 mm, 45 mm a 62 mm.

K upevnéni jednotek se nejdfive vlozi,
vétSinou s vrchu, do otvoru v desce,
pak se vtlagi vlastni jednotka. Vkladaji
se i zespodu desky, pokud neni k dispozici
CL 11.

CL 15

Jednotky s drazkou pro CL 15 (totozné s
pojistnymi krouzky DIN 471) se dodavaji
na zvlastni pozadavek.

522-0,4 &6 6025-4 800-22, 810-22
530-0,4 & 6 (Pouze na objednavku) 800-30, 810-30
545-0,4 &6 (Strana 9) 800-45, 810-45
U (Strana 8) (Strana 13)
1007 515-0,4 &6 6025-2 7104
(Strana 6) 522-0,4 &6 6025-4 7124
530-0,4 &6 (Strana 9) 7125
545-0,4 &6 7152
((Strana 8) 7171
3010, 1027 (Strana 10)
0519-22 810-15 3011, 1028
3019-22 800-22, 810-22 1017, 2009
1019-22 800-30, 810-30 1018, 2010
1029-22 800-45, 810-45 1509, 4007
2019-22 800-60 1507, 4008
(Strana 12) (Strana 13) (Strana 14)
515-0,4 &6 810-15
(Strana8) (Strana 13)
515-0,4 &6 7104 810-15 1018
522-0,4 &6 7124 800-22, 810-22 1017
530-0,4 &6 (Strana 10) 800-30, 810-30 1507
545-0,4 & 6 800-45, 810-45 1509
(Strana 8) (Strana 13) (Strana 14)
1004 810-15 3011, 1027
(Strana 6) 800-22, 810-22 3010, 1028
800-30, 810-30 1018, 2009
800-45, 810-45 1017, 2010
800-60 1507, 4007
(Strana 13) 1509, 4008
(Strana 14)

15




JEDNOTKY “FLOAT - ON”

Jednotky FLOAT-ON jsou uréené

pro manipulaci s tabulemi skla Jednotka ¢&. B mm
a déle s materialy, u kterych by
mohlo dojit k poSkozeni povrchu.

Zati-
zeni
mm | kg

3
30>
(@)
o
Qam

Pryi Polyuretan Min. [Max.
Vzhledem ke své specialni
konstrukci mohou pracovat
ve velmi praSném prostredi,

Ize je dodat i v korozivzdorném ACR35 ACP35 35|55|77|38 88 135 15
ol ACR50 ACP50 |50 (73|95|58 106 | 20

Material kouli
Pryz - vSeobecné pouZiti
Polyuretan - vhodné pro velka

zatizeni a hrubé pracovni
podminky

YN x

Nahradni koule se bézné dodavaiji

16



MINIATURNI JEDNOTKY

TYP 13 & 15

NOSNOST

JEDNOTKA | @ | HMOT- ROZMERY (mm)
¢. KOULE | NOST

k
(mm) | (kg) oDt g | L | H | M

® D1
Ih
(_; tH2
11MI-05-17 8.0 25 85 6.0 M2 5
H 11MI-05-13 . - .

. X 150 | 240 | 9.0 M6 10

11MI-05-15

B L

X
«Q

11MI-06-17 a J . 6.0 16.5 [ 10.5 M3 10

11MI-06-13
150 | 260 | 11.0 | M6 20
11MI-06-15

11MI1-08-17 f - 8.0 205 | 125 M4 15

L

11MI-08-13
180 | 320 | 140 [ M8 30

11MI-08-15

TYP 17

P D1

11MI-10-13
20.0 | 40.0 | 20.0 M8 40
11MI-10-15

|

h 11MI1-13-13
T . . : ! 0| 230 | 480 | 250 | M8 | 50
11MI-13-15
H
11MI1-16-13
\ - J 0| 120 | 325 [ 205 | ms | 70
L 11MI-16-15

ol

TYP 13 ... Téleso a kuli¢ky uhlikova ocel
TYP 15 ... Téleso a kulicky nerezova ocel
TYP 17 ... Téleso hlinikova slitina, kuli¢ky nerezova ocel

17



POUZITI KULICKOVYCH JEDNOTEK

Kulickové jednotky se pouzivaji ve dvou
zakladnich aplikacich

1. Usporadané nosnou kouli nahore

do kulickovych manipulaénich rovinnych ploch, stoll, drah a
dopravnich cest

2. S nosnou kouli dole jako pojezdova kola.

Pouziti dle provedeni

Typ 13 - vSeobecné pouZziti

Typ 14 - doprava sklenénych a keramickych vyrobki,
povrchové upravenych vyrobku a polotovart

Typ 15 - chemicky agresivni prostfedi, vy$Si provozni teploty,
potravinarsky primysl

Typ 16 - vihké a venkovni prostredi,

Typicka pouziti:

eManipulace s leteckymi kontejnery-zarizeniletist a podlahy
nakladnich prostor letadel.

eMontazni a vyrobni linky

eDopravnikové a skladovaci systémy

eStoly pro vyménu tvarecich nastroji

el oZe tvarecich a obrabécich strojll

oKulickové podpéry.

eMontazni a demontazni polohovadla

eZ4avésy posuvnych pramyslovych vrat Jednotky DL osazené do bloku, které se vkladaji do “T” drazek

loZe tvarecich stroju. Toto FeSeni umozruje snadné ustaveni
tvareciho nastroje a naslednou fixaci pfi zatizeni..

/.

Konkrétni priklady pouziti kuliCkovych jednotek
jsou uvedeny téz na str. 2!

L

I

Zavésy pramyslovych vrat

Stdl s ovladanim zasouvani Kulickovy stlll se sklopnou sekci
jednotek pro posun a na-
slednou fixaci bfemene.

Specialni stil pro lisovaci nastroje s
drazkami pro vidlice stohovaciho voziku

Naklapéci kulickovy stll pro gravitaéni rozdruzovani Zatizeni skladu s hutnimi vyrobky
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